USO ENVASADORA MANUAL
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COLOCACION DE LA MAQUINA:

Mantenga un espacio adecuado entre la maquina y la pared.
Conecte la mdquina a un enchufe con toma de tierra.
Manténgala alejada de aceites, humedad y agua.

COLOCACION DEL FILM EN LA MAQUINA

Coloque la bobina de film sobre los soportes de rodillos.

Tire del film suavemente en la direccidon indicada “ € ”

AJUSTE DEL FILM

Regule el freno de tension para ajustar la tension del film.

ENCHUFAR LA MAQUINA A LA CORRIENTE ELECTRICA

Asegurese de comprobar el voltaje disponible antes de enchufar la maquina a la corriente

eléctrica.

USO DE LA RESISTENCIA DE CALOR

Encienda el interruptor de la resistencia de calor. La lampara se encendera y la cuchilla
comenzara a calentarse.

USO DE LA PLACA DE CALOR

Encienda el interruptor de la placa de calor. La lampara de la placa se encendera y la placa
comenzara a calentarse.

USO DE AMBAS

Encender el interruptor de la resistencia y de la placa de calor.

AJUSTE DE LA TEMPERATURA DE LA PLACA

Regule el regulador de temperatura segln sea necesario dependiendo del tipo de film.

ENVASADO

Una vez ajustada la temperatura deseada, la lampara del termostato se apagara
automaticamente, lo que indica que puede comenzar a trabajar.

Coloque el material a envasar sobre la mesa de trabajo, tire del film y cubra el material.
Coloque el film sobre la resistencia de calor y proceda a cortar el film.

Coloque la base del material envasado sobre la placa de calor. Presione ligeramente y el sellado
se realizara.




NOMBRE DE LAS PIEZAS

Resistencia de calor
Placa de calor
Interruptor resistencia corte del film
Regulador de temperatura de la placa calor
Interruptor placa de calor
Porta fusible
Toma cable de corriente
Rodillo soporte de la bobina
Mesa de trabajo
. Balancin protector cubre resistencia
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Presione el boton ON en el boton ROJO, debajo de HEAT CUTTING ON y HEAT

o BOARD ON

@  Girar para ajustar la temperatura de la Placa de Calor. TEMP. CONTROL

® LaluzROJA se encendera

ESPECIFICACIONES

CONSUMO 155W
DIMENSIONES 515x620x160mm

TEMPERATURA PLACA CALOR 50°-140°

VOLTAGE 220V/50 — 60Hz

PESO 6,5 Kg.

MATERIAL DE USO PVC, PE, WRAP FILM

LONGITUD MAXIMO DE SELLADO 450mm. (Mod. 450) 500mm. (Mod. 500)

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

e Llaresistenciay la placa de calor son dos elementos de alta temperatura, una vez apagados los
interruptores de la maquina estos continuaran caliente un tiempo, sea cuidadoso al manipular la
maquina, y mientras tanto, no tocar con la mano para evitar quemaduras.

e Limpiar con un paio en el caso de que se adhieran residuos a la resistencia o a la placa de calor.

e No utilizar en ningln caso, un utensilio metdlico o duro para no daiar el revestimiento superficial

de teflon

e No accionar los interruptores o enchufar la maquina con las manos mojadas.




SOLUCION DE PROBLEMAS

MAL FUNCIONAMIENTO

CAUSA

SOLUCION

LA LAMPARA DE CALOR NO
SE ENCIENDE
(No hace el sellado)

Cable de alimentacién inadecuado

Comprobar y reemplazar

Controlar los terminales de la placa

Sustituir la placa de calor

Mala conexién del controlador de Consultar (SAT)
temperatura
Mala conexion de la [dmpara Consultar (SAT)

Fusible quemado

Cambiar el fusible

LA RESISTENCIA DE CORTE
NO SE CALIENTA
(No corta el Film)

La resistencia de corte no corta

Sustituir la resistencia de corte

La [dmpara no enciende

Consultar Servicio Técnico
(SAT)

EL CONTROLADOR DE
TEMPERATURA NO

Calienta
Temperatura irregular

Consultar con el Departamento
Técnico (SAT)
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